This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 

• ILLEGIBLE TEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 



As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 



Dialog Results 
Di 



Page 1 of 3 



Double-clipping machine, forming sausage casing necking 
Patent Assignee: POLY-CLIP SYSTEM GMBH & CO KG 
Inventors: VERMEHREN G 



Patent Family 



Patent Number 


Kind 


Date 


Application Number 


Kind 


Date 


Week 


Type 


DE 19806783 


Al 


19990819 


DE 1006783 


A 


19980218 


199939 


B 


EP 937403 


Al 


19990825 


EP 99101458 


A 


19990127 


199939 




BR 9900640 


A 


19991214 


BR 99640 


A 


19990212 


200016 




EP 937403 


Bl 


20020410 


EP 99101458 


A 


19990127 


200227 




DE 59901 157 


G 


20020516 


DE 501 157 


A 


19990127 


200240 






EP 99101458 


A 


19990127 







Priority Applications (Number Kind Date): DE 1006783 A ( 19980218) 



Patent Details 



Patent 


Kind 


Language 


Page 


Main IPC 


Filing Notes 


DE 19806783 


Al 




11 


B65B-009/12 




EP 937403 


Al 


G 




A22C-0 11/12 


Designated States (Regional): AL AT BE CH CY DE DK ES FI FR GB GR IE IT LI LT LU LV MC 
MK NL PT RO SE SI 


BR 9900640 


A 






B65B-007/14 




EP 937403 


Bl 


G 




A22C-0 11/12 


Designated States (Regional): CH DE IT LI 


DE 59901157 


G 






A22C-01 1/12 


Based on patent EP 937403 



Abstract: 

DE 19806783 A 1 



NOVELTY The casing (22b) is suddenly pressed together over a suitable length to accept the closure 
clips, at the point of division. 

DETAILED DESCRIPTION An INDEPENDENT CLAIM is included for the machinery carrying out 
the method. 

PREFERRED FEATURES:- A portion of the filling is moved out of the casing when it is squeezed 
together at the division point. The displacement link (12) removes the filling from a sufficient length to 
be clipped, aided by a partitioning tool (50) acting before pressing the casing together. This is close to 
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the displacement link, of which there are several, pivoting on a common axis (16) on either side of the 
partitioning tool. A squeezing edge (54) on the partitioning tool, a linear slide with rectangular opening, 
acts against a fixed surface (20) to divide the filling. A directly connected pneumatic actuator drives the 
partitioning tool, which lies centrally between the two clipping tools. A knife (28) parts the clipped 
packages. 

USE To divide and seal off sausages or similar packages with clips. 

ADVANTAGE The machine achieves accurate weight uniformity in the sausages produced, for little 
cost. Displacing the contents before clipping and cutting achieves the required accuracy. The system 
combines the speed of a known spreading displacer with the accuracy of the displacement link. 

DESCRIPTION OF DRAWING(S) A sectional side elevation of the machine is shown; other 
illustrations in the patent, reveal the sequence of operation. 

Displacement link (12) 

Common axis (16) 

Fixed surface (20) 

Casing (22b) 

Knife (28) 

Partitioning tool (50) 
Squeezing edge (54) 
pp; 1 1 DwgNo 1/6 
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® Doppelclipmaschine fur schlauchformige Verpackungen 

® Die Erfindung besteht in einem Verfahren zum Erzeu- 
gen eines im wesentlichen fullgutfreien Zopfes in einer 
befullten, schlauchformigen Verpackungshiille (22b) zum 
Verschliefcen derselben mit mindestens einer VerschlufS- 
kammer (40), bei dem zunachst eine Portion des Fullgutes 
(22a) in der Verpackungshulle (22b) vom ubrigen Fiillgut 
(22a) abgeteilt wird und die Verpackungshulle (22b) an- 
schliefcend in unmittelbarer Nachbarschaft der Abteilstel- 
le auf der zum Setzen der Verschlufcklammer erforderli- 
chen Lange zusammengerafft wird. Die Erfindung besteht 
auSerdem in einer Vorrichtung zum Erzeugen eines im 
wesentlichen fullgutfreien Zopfes in einer befullten, 
schlauchformigen Verpackungshulle (22b) zum Verschlie- 
Ren derselben, mit einer Verdrangerklappe zum Erzeugen 
eines im wesentlichen fullgutfreien Verpackungsab- 
schnitts einer zum Verschliefcen erforderlichen Lange, 
wobei die Vorrichtung ein Abteilelement (50) aufweist, 
mit dem eine Portion von dem Fullgut (22a) in der Verpak- 
kungshulle(22b) vor demZusammendrucken derVerpak- 
kungshulle (22b) abteilbar ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung belriffl cin Verfahrcn zum Erzcugcn eines 
im wesentlichen fullgutfreien Zopfes in einer befullten, 
schlauchformigen Verpackungshulle zum VerschlieBen der- 
selben mit mindestens einer VerschluBklammer, bei dem zu- 
nachst eine Portion des Fullgutes in der Verpackungshulle 
vom iibrigen Fullgut abgetcill wird. Die Erfindung betriffi 
auBcrdcm cine Vorrichtung zum Erzcugcn cincs im wesent- 
lichen fiillguifreien Zopfes in einer befiillten, schlauchfor- 
migen Verpackungshulle zum VerschlieBen derselben, mit 
einer Verdrangerklappe zum Erzeugen eines im wesentli- 
chen fullgutfreien Verpackungsabschnitles einer zum Ver- 
schlieBen erforderlichen Lange. 

Urn befullte schlauchformige Verpackungen herzustellen, 
wird ublicherweise Fiillgut durch ein Fiillrohr in die zu- 
nachst einseitig verschlossene Verpackungsschlauchhulle 
eingefiillt. Das verschlossene Ende der Verpackungs- 
schlauchhulle hcfindei. sich dabei vor der Fullrohrmiindung, 
und die noch unbefiillte Verpackungsschlauchhulle ist als 
Vorrat auf das Fiillrohr aufgezogen. Beim Befullen wird 
standig Verpackungsschlauchhulle nach- und vom Vorrat 
auf dem Fiillrohr abgezogen. Sobald ein Teil der Verpak- 
kungsschlauchhullc ausreichend bcfulll ist, wird das Beful- 
len untcrbrochen und die Verpackungsschlauchhulle unmit- 
telbar vor der Fullrohrmundung derart eingeschniirt, daB ein 
fiillgutfreier Verpackungshiillenzopf entsteht, dessen Lange 
ausreicht, um den Zopf mit zwei VerschluBklammem zu 
VerschlieBen. Nach dem Erzeugen des fullgutfreien Zopfes 
wird dicscr mit zwei VerschluBklammem vcrschlosscn und 
anschlieBend zwischen den beiden VerschluBklammem 
durchtrennt. 

Vorrichtungen zum Erzeugen des fullgutfreien Zopfes in 
einer Verpackungshulle werden als Verdranger bezeichnet, 
wobei zwischen Spreizvcrdrangcrn cinerscils und Verdran- 
gerklappen andererseits unterschieden wird. 

Eine Verdrangerklappe ist klappenartig um eine 
Schwenkachse gegen eine feststehende Gegenflache 
schwenkbar. Wahrend der Schwenkbewegung der Verdran- 
gerklappe wird die Verpackungshulle auf der gesamlen, fur 
das VerschlieBen erforderlichen Lange zwischen der Ver- 
drangerklappe und der Gegenflache eingequetscht. Dabei 
stromt das Fullgut zu beiden Seiten aus demjenigen Teil der 
Verpackung heraus, der von der Verdrangerklappe zusam- 
mengequetscht wird, so daB die Verpackungshulle anschlie- 
Bend auf der zum VerschlieBen erforderlichen Lange im we- 
sentlichen fullgutfrei ist. Die Erfahrung mit Verdrarigerklap- 
pen zeigt, daB mit Verdrangerklappen geschlossene Verpak- 
kungen nicht besonders gewichtsgenau sind. Beispielsweise 
kann eine Wurst von ca. 25 g Gesamtgewicht Gewichts- 
schwankungen von ± 5 g aufweisen, wenn das Verdrangen 
der Wurstmasse und das Einschnuren der Wursthiille mittels 
einer Verdrangerklappe geschieht. 

Unterschiedliche Bauformen einer Verdrangerklappen 
sind als Lamellenverdranger einerseits und als Schlitzver- 
dranger andererseius bekannl. 

Bei einem Lamellenverdranger besteht die Verdranger- 
klappe aus beispielsweise vier Verdrangerblechen, die im 
Abstand parallel zueinander angeordnet sind und um eine 
gemeinsame Schwenkachse gegen eine feste Gegenflache 
schwenkbar sind. Beim SchlieBcn der Verdrangerklappe 
durch geineinsames Verschwenken der Verdrangerbleche 
greifen die Verdrangerbleche in die von der Gegenflache ge- 
haltene, befullte Verpackungshulle und driicken das Fullgut 
seit warts weg. 

Die Verdrangerbleche haben samtlich jeweils einen v-fbr- 
migen Ausschnitt. Die cntsprcchcndcn Gcgcnflachcn sind v- 
formig abgewinkelt und schlieBen auf diese Weise ebcnfalls 
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einen v-formigen Ausschnitt ein. Die v-formigen Aus- 
schnitte der Verdrangerbleche und der Gegenflache liegen 
sich zunachst mil ihren Oflnungcn clwas scillich versetzt 
gegeniiber, so daB die Verdrangerbleche und deren Gegen- 

5 flache zwischen sich eine etwa o-formige Offnung ein- 
schlieBen, Im Verlaufe der Annaherung des von den Ver- 
drangerblechen gebildeten < an das vom Gegenlager gebil- 
dete > wahrend des Verschwenkens der Verdangerbleche 
schicben sich die beiden ursprunglich versetzt gcgcniibcrlic- 

io genden V-Ausschnitte so zusammen, daB die zunachst o- 
fonnige Offnung auf eine enge, rautenfdrmige Offnung ver- 
jiingt wird. Dabei wird die Verpackungshulle von vier Seiten 
zusammengedriickt, so daB der im wesentlichen fiillgutfreie 
Zopfabschnitt entsteht. Zwischen jeweils zweien der Ver- 

15 drangerbleche kann anschlieBend je eine VerschluBklammer 
gesetzt werden, ohne die Verdrangerbleche dazu verse hie- 
ben zu miissen. Dazu werden fiir jede VerschluBklammer ein 
Stempel, der die VerschluBklammer halt, und eine Matrize 
zwischen zwei Verdrangerblechen von zwei gegenubcrlie- 

20 genden Seiten so aufeinander gedriickt, daB sie den Zopf in 
ihre Mitte nehmen und mit der VerschluBklammer Verschlie- 
Ben. 

Im Unterschied zum Lamellenverdranger wird bei einem 
Schlity.vcrdranger cine ebenc Stirnflachc der Verdranger- 

25 klappc auf cine feststehende ebenc Gegenflache zugc- 
schwenkt. Zwischen beiden ebenen Flachen befindet sich 
die befullte Verpackungshulle, die wahrend des SchlieBens 
der Verdrangerklappe nur von zwei Seiten zusammenge- 
driickt wird. Am Ende der Schwenkbewegung der Verdran- 

30 gcrklappc vcrlauft dcrcn ebenc Stirnflachc parallel zur ebe- 
nen Gegenflache. Die Verpackungshulle ist dabei in einem 
schmalen Spalt zwischen Verdrangerklappe und Gegenfla- 
che flach zusammengedriickt und im wesentlichen fullgut- 
frei, aber noch nicht zum Zopf gerafft. Die Verpackungs- 

35 hiille wird namlich erst beim Setzen einer VerschluBklam- 
mer von der VerschluBklammer zum Zopf gerafft, 

Bei einem Schlitzverdranger sind Fiihrungsnuten fiir das 
Setzen der VerschluB klammern in die schwenkbare Ver- 
drangerklappe und deren feststehende Gegenlagerflache 

40 eingearbeitet. Am Ende der Schwenkbewegung der Ver- 
drangerklappe, wenn die Verpackungshulle zwischen der 
ebenen Stimflache der Verdrangerklappe und der ebenen 
Gegenflache flach zusammengedriickt ist, liegen sich die 
Fiihrungsnuten in der ebenen Stimflache der Verdranger- 

45 klappe und in der ebenen Gegenflache parallel gegen uber. 
Die Fiihrungsnuten dicnen dem Setzen cincr VerschluB- 
klammer. Die VerschluBklammer ist annahernd U-formig 
und besteht aus einem Klammerboden, an den sich zu bei- 
den Seiten parallel zueinander verlaufend freie Klammer- 

50 schenkel anschlieBen. 

Beim Setzen fiihrt die VerschluBklammer irn Schlitzver- 
dranger eine lineare Bewegung durch. Dabei werden die 
Klammerschenkel der VerschluBklammer in den Fiihrungs- 
nuten gefuhrt. Beim Setzen stoBt die VerschluBklammer auf 

55 die flachgedriickte, aber noch nicht zusammengeraffte Ver- 
packungshulle zwischen den beiden Fiihrungsnuten. Die 
Verpackungshulle wird dabei zwischen beiden Klammer- 
schenkel aufgenommen und im Verlauf der weiteren Bewe- 
gung der VerschluBklammer von deren Klammerboden zum 

60 Zopf gerafft. SchlieBlich werden die beiden freien Klam- 
merschenkel zum VerschlieBen um den Zopf herumgebo- 
gen. 

Fiir Schlitzverdranger gill der mit Verdrangerklappen ver- 
bundene Nachteil der groBen Gewichtschwankungen bei 
65 den verschlossen Wursten noch im verstarkten MaBe. 

Zum VerschlieBen von Wursten, bei denen es auf eine 
hohc Gcwichtsgcnauigkcit ankommt werden dahcr i.d.R. 
Spreizverdriinger verwendet. Spreizverdranger bestehen im 



DE 198 06 

3 

wesentlichen aus zwei relaiiv zueinander verse hiebbaren 
Verdrangerscheren. Die beiden Verdrangerscheren sind ein- 
ander zunachsl unniiuclbar henachbarl, wenn sic die 
Schlauchhulle durch SchlieBen der Scherenhalften ein- 
schnuren. Dabei entsteht nur ein kurzer fullguifreier Zopf. 5 
der nicht ausreicht, urn mil VerschluBklammem verschlos- 
sen zu werden. Die fullrohrferne Verdrangerschere wird da- 
her zum Verlangern des fiillgulfreien Zopfes anschlieBcnd 
axial in Fiillrohrlangsrichtung von der fullrohrnahcn Ver- 
drangerschere weg bewegt, SchlieBlich wird der fiillgutfreie to 
Zopf durch Setzen zweier VerschluBclips zwischen den bei- 
den gespreizten Verdrangerscheren verschlossen. Mit Hilfe 
eines Spreizverdrangers und dem soeben beschriebenen 
Verfahren lassen sich zwar wesenllich gewichtsgenauere 
Wiirste herstellen als mit einer Verdrangerklappe. Ein Nach- is 
teil des Spreizverdrangers isi aber, daB er einen hoheren 
konsiruktiven Aufwand erfordert und daher sowohl relativ 
teuerer als auch fehleranfallig ist. 

Der Erfindung licgl daher die Aufgabe zugrunde, eine 
technische Lehre fur das gewichtsgenaue VerschlieBen von 20 
schlauchformigen Verpackungen wie z. B. Wiirsten anzuge- 
ben, die mit einem geringen Aufwand verbunden ist. 

Die Losung dieser Aufgabe besteht erfindungsgemaB in 
einem Verfahren der cingangs genannien Art, bei dem die 
Vcrpackungshullc nach dem Abtcilcn einer Portion des Full- 25 
gutes in unmittelbarer Nachbarschaft der Abtei Is telle auf der 
zum Setzen der VerschluBklammer erforderlichen Lange zu- 
sammengedriickt wird. 

Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde, daB sich 
durch das Abtcilcn einer Portion des Fullgutes vom ubrigen 30 
Fullgut vor dem Verdrangen besonders gewichtsgenaue Ver- 
packungen herstellen lassen. Es ist ein groBer Vorteil der Er- 
findung, daB sich das Verfahren einfach verwirklichen laBt, 
da sowohl das Abteilen einer Portion des Ftillgutes als auch 
das Zusaminendriicken der Verpackung auf der zum Ver- 35 
schlieBen derselben erforderlichen Lange keinen hohen 
Aufwand erfordern. Der erforderliche Aufwand ist bei- 
spielsweise wesentlich geringer als der zum Einschniiren 
der Verpackung und dem anschlieBenden Verlangern des 
beirn Einschnuren enLstehendcn kurzen fiillgulfreien Zopfes 40 
erforderliche Auswand, der bcim Spreizvcrdrangen zu be- 
treiben ist. Dennoch ist das Verfahren ahnlich gewichtsge- 
nau wie das Spreizvcrdrangen. 

Vorzugsweise wird die Portion des Fullgutes durch Zu- 
sammenquetschen der Verpackungshiille an der Abteilstelle 45 
vom ubrigen Fullgut abgctcilt. Dabei istcs grundsatzlich un- 
erheblich, ob die Verpackungshiille an der Abteilstelle flach 
zusammengequetscht oder zu einem kurzen Zopf einge- 
schniirt wird. 

Die Losung der vorgenannten Aufgabe besteht auBerdem 50 
in einer Vorrichtung der eingangs genannten Art, die ein in 
Langsrichtung der Verpackungshiille schmales Abteilele- 
ment aufweist, mit dem eine Portion von dem Fullgut in der 
Verpackungshiille vor dem Zusammendriicken der Verpak- 
kungshulle abteilbar ist. 55 

Die Vorrichtung vereint in vorteilhafter Weise den einfa- 
chen Aufbau eines Klappenverdrangers mit der hohen Ge- 
wichtsgenauigkeit eines Spreizverdrangers. Sie ist insbeson- 
dere dazu geeignet, nach dem erfindungsgemaBcn Verfahren 
betrieben zu werden. 60 

Bcvorzugl. wird eine Vorrichtung, bei der das Abtei lele- 
ment zusatzlich zu der Verdrangerklappe vorgesehen ist, 
und zwar vorzugsweise in unmittelbarer Nachbarschaft zu 
der Verdrangerklappe oder - bei einer Verdrangerklappe, die 
aus mehreren um eine gemeinsame Achse schwenkbaren 65 
Bestandteilen besteht - zwischen den Bestandteilen der Ver- 
drangerklappe angcordnct ist. Auf dicsc Weise wird sicher- 
gesiellt, daB die Abteilstelle nach dem Verdrangen Bestand- 
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teil des fiillgulfreien Verpackungshullenabschnittes ist. 

Das Abteilelement weist vorzugsweise eine Quetschkante 
an einem beweglichcn Bauteil und eine Gegenkante oder - 
flache an einem anderen Bauteil auf. Quetschkante und Ge- 
genkante bzw. -flache haben in einer ersten Position einen 
Abstand voneinander, der groBer ist als der Durchmesser ei- 
ner gefiillten, zu verschlieBenden Verpackungshiille. In ei- 
ner zwciicn Position quetschen die Quetschkante und dcrcn 
Gegenkante oder -flache die bcfiilltc Vcrpackungshullc so 
zwischen sich ein, daB zwar das Fullgut in der Verpackungs- 
hiille an der Quetschstelle geteilt wird, die Verpackungs- 
hiille aber immer noch zwischen Quetschkante und Gegen- 
kante oder -flache hindurchgezogen werden kann. Die Ver- 
packungshiille ist also nicht fest zwischen der Quetschkante 
und der Gegenkante eingeklemmt, wenn das Abteilelement 
das Fullgut in der Verpackungshiille teilt. Dadurch ist es 
moglich, daB die Verdrangerklappe oder ein Teil derselben 
auch auf der fullrohrabgewandien Seite des Abteilelementes 
auf die Verpackungshiille einwirken und durch Zusammen- 
driicken derselben Fullgut verdrangen kann, wobei weiteres 
Verpackungshullenmaterial durch das Abteilelement hin- 
durch nachgezogen wird. Ist die Verdrangerklappe aus- 
schlieBlich zwischen Abteilelement und Fiillrohmiiindung 
angcordnct, kann das Abteilelement auch so weit geschlos- 
scn werden, daB es die Vcrpackungshullc zwischen sich cin- 
klemmt, da dann kein Nachziehen der Verpackung shii lie 
durch das Abteilelement hindurch notig ist. 

Bei einem Abteilelement, das eine Quetschkante an ei- 
nem beweglichen ersten Bauteil aufweist, ist dieses erste 
Bauteil vorzugsweise ein linear bcwcglichcr Schicbcr mit 
einer im wesentlichen rechteckigen Offhung, von deren quer 
oder schrag zur Bewegungsrichtung des Schiebers verlau- 
fenden Innenkanten mindestens eine die Quetschkante bil- 
det. Bei einer Variante eines solchen Abteilelementes ver- 
laufcn die Quetschkante und deren Gegenkante oder - flache 
parallel zueinander und werden bei Bewegung des Schie- 
bers aufeinander zu oder voneinander weg bewegt. Von ei- 
nem solchen Abteilelement wird die Verpackungshiille beim 
Abteilen einer Portion des Fullgutes flach zusammenge- 
driickl. Verlauft dagegen die Quetschkante schrag zur Ge- 
genkante und ist gegeniiber dieser seillich el was versetzl, 
kann die Verpackungshiille beim Abteilen einer Fiillgutpor- 
tion durch Bewegen des Schiebers gleich zu einem kurzen 
Zopf zusammengerafft werden. 

Das Abteilelement wird vorzugsweise von einem Pneu- 
matikzylindcr angctricben, der bei einem Abteilelement mit 
Schieber vorzugsweise unmittelbar an dem Schieber an- 
greift. 

Bei einer Vorrichtung mit zwei Clipvorrichtungen zum 
Setzen und SchlieBen von zwei VerschluBklammem gleich- 
zeitig befindel sich das Abteilelement vorzugsweise unge- 
fahr mittig zwischen den beiden Clipvorrichtungen. Ist eine 
solche Vorrichtung mit einem Hiillentrennmesser zwischen 
den beiden Clipvorrichtungen ausgestattet, weist das Abtei- 
lelement vorzugsweise einen Schlitz auf, in den das Hiillen- 
trennmesser zum Durchtrennen der Verpackungshiille an der 
Quetschstelle eingreifen kann. 

In einer alternativen Vorrichtung mit einer mehrteiligen 
Verdrangerklappe ist das Abteilelement vorzugsweise ein 
unabhangig von den ubrigen Teilen der Verdrangerklappe 
ansteuerbarer Beslandleil der Verdrangerklappe. Eine be- 
vorzugte Vorrichtung dieser Art, deren Verdrangerklappe 
aus mehreren um eine gemeinsame Achse schwenkbaren 
Verdrangerblechen besteht, zeichnet sich dadurch aus, daB 
eines der Verdrangerbleche unabhangig von den ubrigen 
Verdrangerblechen schwenkbar ist und das Abteilelement 
bildct. Bis auf cine zusalzlichc Anstcucrung fur das unab- 
hangig schwenkbare Verdrangerblech erfordert eine solche 
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Vorrichtung gegenuber herk6mmlichen Lamellenverdran- 
gern keine zusatzlichen Teile und bietet dennoch gegenuber 
jcncn den Vortcil cincr crheblich hohcrcn GcwichLsgcnauig- 
keit. 

Die Erfindung soil nun anhand eines Ausfuhrungsbei- 
spiels mil Hilfe der Zeichnungen niiher erlautert werden. 
Deren Figuren zeigen: 

Fig. 1 den VerschlieBbcrcich einer Doppelclipmaschine 
mil offener Verdrangerklappe in dcr Scitcnansicht; 

Fig. 2 die Ansicht aus Fig. 1 mil einer anderen Posiiion 
des Abteilelementes; 

Fig. 3 die Ansichi aus Fig. 2 mil geschlossener Verdran- 
gerklappe; 

Fig. 4 die Ansicht aus Fig. 3 mil teilweise zusammenge- 
raffter Verpackung; 

Fig. 5 die Ansicht aus Fig. 4 mil verclipptem Wurstzopf; 
und 

Fig. 6 eine Vorderansicht der Doppelclipmaschine aus 
Fig. 1, bei der Verdrangcrklappc und Wurst nicht dargcslelll 
sind. 

Die in der Zeichnung abgebildete Doppelclipmaschine 10 
eignet sich ihrem Namen entsprechend zum gleichzeitigen 
Setzen zweier VerschluBklammem urn einen Verpackungs- 
hullcnzopf. Die Doppelclipmaschine 10 isl mil einer Ver- 
drangcrklappc 12 ausgestattet und als Schlitzvcrdrangcr 
ausgefiihrt. Die Verdrangerklappe 12 isl an einem festste- 
henden Gehause 14 so angebracht, daB sie urn eine 
Schwenkachse 16 schwenkbar ist. Das Gehause 14 weist au- 
Berdem Stiitzflachen 18 und Gegenflachen 20 auf, an denen 
eine prall bcfulltc Verpackung 22 anlicgt, wenn sic von cincr 
nicht dargestellten Fullmaschine ausgestoBen wird. Die 
Stimflachen 20 sind in Fig. 1-5 hintereinandergestaffelt, so 
daB ihre Vielzahl in den Figuren nicht zu erkennen ist. Die 
Verpackung 22 wird von einer mit Fiillgut 22a befullten, 
schlauchformigen Verpackungshulle 22b gebildct. 

Die Verdrangerklappe 12 ist mit ebenen Slirnflachen 24 
versehen, die den Gegenflachen 20 gegenuberliegen und 
beim Zusammendrucken der Verpackung 22 zum Verdran- 
gen des Fullgutes 22a in der Verpackung mit den Gegenfla- 
chen 20 am Gehause 14 /.usammenwirkl. In Fig. 1 isl. die 
Verdrangerklappe 12 geoflhet dargestclll, wahrend sie in 
Fig. 3 so verschwenkt ist, daB die Verpackungshulle 22b 
zwischen den Gegenflachen 20 und den Slirnflachen 24 der 
Verdrangerklappe zusammengedruckt ist. Die Gegenflachen 
20 an dem Gehause 14 und die ebenen Slirnflachen 24 der 
Verdrangerklappe 12 licgen in dcr Ictztgcnanntcn Position 
einander parallel gegenuber. 

Sowohl in die Gegenflachen 20 als auch in die Slirnfla- 
chen 24 der Verdrangerklappe 12 sind Fuhrungsnuten fur 
eine VerschluBklammer eingearbeitet. Die Fuhrungsnuten 
26 und 26' in den Gegenflachen 20 sind in Fig. 6 zu erken- 
nen. Urn den Blick auf die Fuhrungsnuten 26 und 26' freizu- 
machen, ist in Fig. 6 die Verdrangerklappe 12 weggelassen. 
Die Fuhrungsnuten 26 und 26' in den Gegenflachen 20 lie- 
gen in derin Fig. 3 und 4 abgebilderen Position der Verdran- 
gerklappe den Fuhrungsnuten in den Slirnflachen 24 parallel 
gegenuber. Die Fuhrungsnuten dienen der Aufnahme und 
Fuhrung der freien Schenkel einer U-formig gebogenen Ver- 
schluBklammer. 

Die Gegenflachen 20 samt Fuhrungsnuten 26 und 26' so- 
wie die Slirnflachen 24 an der Verdrangerklappe 12 sind bei 
der abgcbildetcn Doppelclipmaschine zwcifach vorhanden, 
urn zwei VerschluBklammem gleichzeitig setzen zu konnen. 
Mittig zwischen diesen doppelt vorhandenen Bauteilen zum 
Verclippen der Verpackungshulle 22b ist ein Trennmesser 
28 angeordnet, urn einen Verpackungshullenzopf nach dem 
Verclippen zwischen den beiden VerschluBklammem durch- 
irennen zu konnen. Das Trennmesser 28 ist hebelartig um 



eine Achse 30 schwenkbar und wird von einem pneumati- 
schen Messeranlrieb 32 uber eine Schubstange 34 angetrie- 
ben. Die Schubstange 34 greifl dabei an einem HchclforLsalz 
36 des Trennmessers 28 an. 

5 Nun zur Wirkungsweise der Verdrangerklappe 12 und des 
Trennmessers 28, die insoweit dem Stand der Technik ent- 
spricht. Fig. 1 zeigt die Ausgangsposition, bei der eine von 
einer nicht abgcbildetcn Fullmaschine ausgestoBcne, prall 
gcfulltc Verpackung 22 von dcr Slutzflachc 18 untcrstutzt 

io zwischen den Gegenflachen 20 am Gehause 14 und den 
Slirnflachen 24 an der Verdrangerklappe 12 hindurchgefuhrt 
ist. Zum VerschlieBen der Verpackung 22 muB ein Abschnitt 
ihrer Hulle so weit geleert werden, daB dieser Verpackungs- 
hullenabschnitt weiigehend fullgutfrei ist. Dies geschieht, 

15 indent die Verpackung 22 auf der zum VerschlieBen erfor- 
derlichen Lange zwischen den Slirnflachen 24 der Verdran- 
gerklappe und den Gegenflachen 20 am Gehause 14 zusam- 
mengedruckt wird. Dazu schwenkl die Verdrangerklappe 12 
um die Schwenkachse 16 aus der in Fig. 1 gczcigtcn Posi- 

20 tion in die in Fig. 3 gezeigte Position. Wie in Fig. 3 zu er- 
kennen ist, ist die Hulle der Verpackung 22 anschlieBend 
zwar flach zusammengedruckt und weiigehend fullgutfrei, 
aber noch nicht zu einem Zopf gerafft. 
Die Verpackungshulle 22b wird erst /.usammengeraffl, 

25 wenn die Verpackung 22 durch Setzen zweier VerschluB- 
klammem 40 geschlossen wird. Eine VerschluBklammer 40 
ist U-fbrmig gebogen und weist zwei freie Schenkel 42 und 
44 auf, die durch einen halbkreisfbrmig vorgebogenen 
Klammerboden 46 miteinander verbunden sind. Beim Set- 

30 zen dcr VerschluBklammer 40 werden ihre beiden frcicn 
Schenkel in jeweils einer der Fuhrungsnuten 26 bzw. 26' und 
in den gegeniiberliegenden Fuhrungsnuten in der Verdran- 
gerklappe 12 gefuhrt. Beim Setzen bewegt sich die Ver- 
schluBklammer 40 beziiglich der Zeichnung (siehe insbe- 

35 sondere Fig. 4) enllang den Fuhrungsnuten von oben nach 
unten. Ihre freien Klammerschenkel 42 und 44 weisen dabei 
nach unten und nehmen die zusammengedruckte Verpak- 
kungshuUe 22b zwischen sich auf. Dieser Vorgang ist in ei- 
nem Zwischenstadium in Fig. 4 abgebildet. Die Fuhrungs- 

40 nulen in der Gegenflache 20 und in dcr Verdrangerklappe 12 
laufen in ihrem untcrcn Ende halbkreisfonnig aus und bic- 
gen dadurch die freien Klammerschenkel 42 und 44 der Ver- 
schluBklammer 40 um den zusammengeralften Hullenzopf. 
Dieser Zusiand ist in Fig. 5 abgebildet, 

45 SchlieBlich wird die auf diese Weise verschlossene Ver- 
packungshulle 22b zwischen den beiden VerschluBklam- 
mem von dem Trennmesser 28 durchtrennt. 

Zusatzlich zu den bisher beschri ebenen, bereits aus dem 
Stand der Technik bekannten Merkmalen und Eigenschaften 

50 der Doppelclipmaschine 10 weist diese ein Abteilelement 
auf, welches als linear beweglicher Schieber 50 mil einer 
rechteckigen Offnung ausgefiihrt ist. Der Schieber 50 ist 
mittels eines Pneumatikzylinders 52 zwischen der in Fig. 1 
abgebildeten Posiiion und der in Fig. 2 abgebildeten Posi- 

55 tion hin und her bewegbar. Eine der Innenkanten der recht- 
eckigen Offnung in dem Schieber 50 dient. als Queischkanle 
54. 

In der in Fig. 1 abgebildeten Ausgangsposition isl die 
prall gefullte Verpackung 22 durch die rechteckige Offnung 

60 in dem Schieber 50 hindurchgefuhrt. Um eine Portion des 
Fullgutes 22a in dcr Verpackung 22 ab/.uieilen, wird der 
Schieber 50 von dem Pneumalikzylindcr 52 aus der in Fig. 1 
abgebildeten ersten Position in die in Fig. 2 abgebildete 
zweite Position bewegt und quetschl dabei mit der Quetsch- 

65 kanle 54 die Verpackung 22 so ein, daB in der Verpackungs- 
hulle 22b eine Portion des Fullgutes 22a vom ubrigen Fiill- 
gut 22a abgctcilt wird. Dieser Zustand ist in Fig. 2 abgebil- 
det. Auf diese Weise wird verhindert, daB beim anschlieBen- 
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den SchlieBen der Verdrangerklappe zum Verdrangen von 
Fullgut 22a aus einer groBeren Lange der Verpackung kein 
Fullgui 22a an der Quclschslelle vorbci beispiclswcise in die 
Fiillmaschine zuriicksirdmen kann. 

In der in Fig. 2 abgebildeten Position queischt der Schie- 5 
ber 50 die Verpackung 22 aber nicht so weit zusammen, daB 
nichl noch Verpackungshulle 22b durch die Quetschstelle 
nachgezogcn wcrdcn kann, wenn dies beim Zusaimncn- 
driickcn der Verpackung 22 durch die Verdrangerklappe 12 
notig ist. 10 

Sowohl der Schieber 50 als auch das Trennmesser 28 sind 
jeweils mittig zwischen den Fuhrungsrillen 26 und 26' ange- 
ordnet. Der Schieber 50 weist daher einen parallel zur Off- 
nung im Schieber 50 verlaufenden Schlitz 56 auf, durch den 
das Trennmesser 28 zum Durchtrennen der Verpackungs- 15 
hulle 22b nach dem VerschlieBen derselben hindurchgreifen 
kann. Der Schlitz 56 ist in Fig. 6 zu sehen. 

Paientanspriiche 

20 

1. Verfahren zum Erzeugen eines im wesentlichen 
fiillgutfreien Zopfes in einer befullten, schlauchformi- 
gen Verpackungshulle (22b) zum VerschlieBen dersel- 
ben mil mindestens einer Verse hi uBklammer (40), bei 
dem zunachst cine Portion des Fullgutcs (22a) in der 25 
Verpackungshulle (22b) vom ubrigen Fullgut (22a) ab- 
geteilt wird, dadurch gekennzcichnet, daI3 die Ver- 
packungshulle (22b) anschlieBend in unmittelbarer 
Nachbarschaft der Abteilstelle auf der zum Setzen der 
VerschluBklammcr (40) crfordcrlichcn Lange auf cin- 30 
mal zusammengedruckt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Portion des Fiillgutes (22a) durch Zusam- 
menquetschen der Verpackungshulle (22b) an der Ab- 
tcilstclle vom ubrigen Fullgut (22a) abgeteilt wird. 35 

3. Vorrichtung zum Erzeugen eines im wesentlichen 
fiillgutfreien Zopfes in einer befiillten, schlauchformi- 
gen Verpackungshulle (22b) zum VerschlieBen dersel- 
ben, mit einer Verdrangerklappe (12) zum Erzeugen ei- 
nes im wesentlichen fullgutfrcien Vcrpackungsab- 40 
schnitles einer zum VerschlieBen crfordcrlichen Lange, 

, dadurch gekennzeichnet, daB die Vorrichtung ein in 
Langsrichtung der Verpackungshulle (22b) schmales 
Abteilelement (50) aufweist, mit dem eine Portion von 
dem Fullgut (22a) in der Verpackungshulle (22b) vor 45 
dem Zusammcndruckcn der Verpackungshulle (22b) 
abteilbar isl. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Abteilelement (50) zusatzlich zu der 
Verdrangerklappe (12) vorgesehen isl. 50 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Abteilelement (50) in unmittelbarer 
Nachbarschaft zu der Verdrangerklappe (12) angeord- 
net ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4, deren Verdranger- 55 
klappe (12) aus mehreren urn eine geineinsarne Achse 
(16) schwenkbaren Bestandteilen besteht, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Abteilelement (50) zwischen 
den Bestandteilen der Verdrangerklappe (12) angeord- 
net ist. 60 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruchc 3 bis 6, da- 
durch gekennzcichnet, daB das Abteilelement (50) eine 
Quetschkante (54) an einem beweg lichen ersten Bau- 
teil (50) und eine Gegenkante oder -flache (20) an ei- 
nen zweiten Bauteil (14) aufweist, wobei Quetschkante 65 
(54) und Gegenkante bzw. -flache (20) in einer ersten 
Position einen Abstand voncinandcr haben, der groBcr 
ist als der Durchmesser einer gefulken, zu verschlie- 



Benden Verpackungshulle (22b) und in einer zweiten 
Position eine befullte Verpackungshulle so zwischen 
sich cinquetschen konnen, daB das Fullgui (22a) in der 
Verpackungshulle (22b) an der Quetschstelle geteilt 
wird und die Verpackungshulle gleichzeitig zwischen 
Quetschkante (54) und Gegenkante oder -flache (20) 
hindurchgezogen werden kann. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zcichnet, daB das crstc Bauteil (50) cin linear bcwcgli- 
cher Schieber (50) mil einer im wesentlichen rechtecki- 
gen Offnung ist, von deren quer oder schrag zur Bewe- 
gungsrichtung des Schiebers verlaufenden Innenkanten 
mindestens eine die Quetschkante (54) bildei. 

9. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Ansprii- 
che 3 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB das Abteilele- 
ment (50) von einem Pneumatikzylinder (52) angetrie- 
ben wird. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 8 und 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Pneumatikzylinder (52) unmil- 
telbar an dem Schieber (50) angreift. 

11. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Ansprii- 
che 3 bis 10, mit zwei Clipvorrichtungen zum Setzen 
und SchlieBen von zwei VerschluBklammern (40) 
gleichzcilig, dadurch gekennzcichnet, daB sich das Ab- 
teilelement (50) ungefahr mittig zwischen den beiden 
Clipvorrichtungen befindet. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11 mit einem Hiillen- 
trennmesser (28) zwischen den beiden Clipvorrichtun- 
gen, dadurch gekennzeichnet, daB das Abteilelement 
(50) einen Schlitz (56) aufweist, in den das Hullcn- 
trennmesser (28) zum Durchtrennen der Verpackungs- 
hulle (22b) an der Quetschstelle eingreifen kann. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 3, mit einer mehrteili- 
gen Verdrangerklappe, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Abteilelement ein unabhangig von den ubrigen Tei- 
len der Verdrangerklappe ansteuerbarer Bestandteil der 
Verdrangerklappe ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, deren Verdranger- 
klappe aus mehreren urn eine gemeinsame Achse 
schwenkbaren Verdrangerblechen besteht, dadurch ge- 
kennzeichneL, daB eines der Vcrdrangerblcchc unab- 
hangig von den ubrigen Verdrangerblechen schwenk- 
bar ist und das Abteilelement bildet. 
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